
　この形式はスプリング形と比較した場合、スプリングにより駆動
力が（−）になることがないので、大きな出力が得られます。又、
形状も、コンパクトになり、ストロークも大きくとれますが比例作
動の場合にはポジショナが必要ですし駆動用空気圧がゼロの時駆動
軸を上限位置にするか下限位置にする場合は、特別の付属装置（エ
マージェンシーユニット　P57）を必要とします。サイドハンドル
オイル、ダッシュポット等のオプションも製作可能です。
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注）：1．X はダブルシリンダです。
2．質量はストローク 150 mm 時の値です。
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